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A 

nervios o alma de rigidizacion externa que proporcionan una mayor resistencia a las 
zonas de union con la cuba, ya que esta se obtendra mediante moldeo por inyeccidn 
sobre el conjunto que forman el cubo de rodamientos con su envolvente o forro. 

Dicho cuerpo de pISstico en forma de envolvente o forro es susceptible de cubrir 
5 la totalidad de la superficie lateral del cubo de rodamientos, asi como la embocadura 
de zona de reten del mismo, para dar completa union con el cubo. 

En otra variante de realization, el cuerpo de ptestico inyectado sobre el cubo de 
rodamientos constituye un anillo envolvente de la embocadura del cubo de 
rodamientos, asi como de la zona de reten y una parte de la superficie lateral de dicho 
10 cubo de rodamientos. 

Dicho anillo puede tener cualquier configuration variable que posibilite diferentes 
formas de quedar unido al conjunto del cubo de rodamientos y cuba de plastico. 

Mediante las particularidades referidas, las caracteristicas fisicas de la cuba y el 
propio proceso de inyeccion de la misma se ven mejorados, disminuyendo los 
15 microespacios entre el material plastico de la cuba y el material metalico de acero del 
cubo de rodamiento, a la vez que se consigue una mejora en la adherencia o cohesidn 
entre los materiales y, por supuesto, un correcto aislamiento termico del cubo de 
rodamientos en el proceso de inyeccion final de la cuba. 

Asimismo, se consigue una mejora dimensional y tolerancias m^s estrechas en 
20 la zona del reten del cubo de rodamientos, al emplear materiales mas nobles. 

Finalmente, decir que entre las caracteristicas referidas se consigue aumentar la 
rigidizacion de la parte de la cuba que mas esfuerzo soporta, y mejorar 
dimensionalmente los espesores de los nervios. 

En resumen, las ventajas derivadas de la cuba de pldstico para lavadoras 
25 domesticas realizada de acuerdo con el objeto de la invention, pueden resumirse en 
las siguientes: 

- Mejor proceso de inyeccion. 

- Se evitan fisuras en la zona de la cuba proxima a la de ubicacion de la cuba de 
rodamientos en el que apoya el eje del tambor giratorio de la lavadora. 

30 - Mejor sujecion del reten. 

La cuba se podra construir en un plastico de baja calidad, como es el polipropileno con 
talco, y podra resistir un numero elevado de revoluciones en el giro del tambor, como 
consecuencia de que el cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo de rodamientos es 
de un material mas duro y de mejor calidad que el material plastico constitutive de la 
35 cuba. 
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Para complementar la description que seguidamente se va a realizar y con 
objeto de ayudar a una mejor comprension de las caracteristicas del invento, se 
acompafia a la presente memoria descriptiva un juego de dibujos baseindose en los 
5 cuales se comprender£n m£s tecilmente las innovaciones y ventajas de la cuba de 
pldstico para lavadoras domesticas realizada de acuerdo con el objeto de la invencibn. 

Figura 1 8 .- Muestra una vista en seccion de un cubo de rodamientos aplicable a una 
cuba de pldstico de una lavadora, cuyo cubo de rodamientos incorpora el 
cuerpo de material plastico, constituyendo en este caso un forro de 
10 elevada resistencia y buena calidad. 

Figura 2 a .- Muestra una vista en seccion de la aplicacibn practica del objeto de la 
invention, vtendose el conjunto representado en la figura anterior con los 
nervios del cuerpo de plastico que van a permitir una mejor cohesion entre 
los materiales constitutivos de la cuba en su inyeccion sobre el cuerpo de 
15 plastico, constitutive en este caso de un forro envolvente con los nervios. 

Figura 3 a .- Muestra un detalle de una variante de realization en la que el cuerpo de 
pldstico inyectado sobre el cubo de rodamientos es un anillo, formando 
ambos cuerpos un conjunto sobre el que esta inyectada la cuba de 
plastico. 

20 Figura 4 a .- Muestra una vista en seccion longitudinal de la forma en que queda 
montado el cuerpo de plastico materializado en un anillo sobre la 
embocadura determinada por el cubo de rodamientos y la cuba de 
plastico, inyectada esta ultima sobre el conjunto que forman dichos anillo y 
cubo de rodamientos. 

25 Figura 5 a .- Muestra una vista en perspectiva de la disposition del anillo constitutive 
del cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo de rodamientos, y este 
dispuesto sobre la correspondiente cuba de plastico. 

Figuras 6 a y 7 a .- Muestran sendos detalles en seccion de dos formas de ir montado el 
anillo constitutive del cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo de 
30 rodamientos. 

DESCRIPCION DE LA FORMA DE REALIZACION PREFERIDA 

En las figuras 1 a y 2 a referidas, puede observarse un cubo de rodamientos 1, 
que sera de acero como es conventional, y esta dotado de la zona de reten 2, cubo 
de rodamientos 1 sobre el que se inyecta un cuerpo de plastico 3 que, en la forma de 
35 realizacion representada en las figuras 1 a y 2 a , constituye un forro o envolvente que 
cubre la totalidad de la superficie lateral del citado cubo de rodamientos 1 , incluso la 
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embocadura de este y una parte interna de la zona de reten 2. 

Dicho cuerpo de plastico 3 esta dotado de unos nervios 4 o alma de rigidizacion, 
que forman parte integrante con la superficie externa del forro envolvente que 
constituye el cuerpo de plastico 3, tal y como se representa en la figura 2 a , para que el 
5 material plastico constitutive de la correspondiente cuba 5, en su inyeccion, adquiera 
una mayor cohesibn o adherencia con el cuerpo 3 t proporcionando tambi6n una mayor 
rigidizacion en esa zona de la cuba 5 que queda en proximidad logicamente al cubo 
de rodamientos 1 , que es donde m£s esfuerzo soporta la cuba. 

En una variante de realization, el cuerpo de plastico 3 puede materializarse por 
10 un simple anillo 3\ con diferentes formas y configuraciones como se representan en 
las figura 3 a , 4 a , 5 a , 6 a y 7 a , ya que dicho cuerpo de plastico, bien sea formando un 
forro envolvente 3 como se representa en las figuras 1 y 2, bien sea formando un 
anillo 3\ puede tener cualquier forma o configuracidn, ya que lo importante es que tal 
cuerpo de plastico 3 6 3' se inyecta con el cubo de rodamientos 1 y sobre el conjunto 
15 formado por ambos cuerpos se inyecta la cuba de plastico 5. 

Finalmente, decir que el cuerpo de plastico 3 6 3' inyectado sobre el cubo de 
rodamientos 1 , es de mayor resistencia y mas calidad que el plastico que materializa 
la cuba 5, de manera tal que al estar el cuerpo 3 6 3' inyectado en correspondencia 
con el area mas critica de la cuba 5, proporciona una mayor resistencia a esa zona y 
20 por tanto se evitan las fisuras que se originan con mucha frecuencia en las cubas de 
plastico convencionales, puesto que el material de estas es de menor calidad. 



-7- 



REIVINDICACIONES 

1 Cuba de plastico para lavadoras domesticas que incorpora interiormente un tambor 
giratorio cuyo eje apoya en unos rodamientos previstos en un cubo de rodamientos 
(1) de material metdlico caracterizada porque sobre al menos parte de la superficie 
5 dicho cubo de rodamientos (1) se incorpora al menos un cuerpo de material 

plastico (3, 3') antes de ia inyeccion del resto de la cuba de plastico (5) sobre el 
conjunto que forman dicho cubo de rodamientos y el cuerpo del material plastico 
(3, 3T 

2. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicaci6n 1, caracterizada 
10 porque al menos un cuerpo de material plastico (3, 3') se aplica en un proceso de 

inyeccion sobre el cubo de rodamientos (1) diferente al proceso de inyeccion del 
resto de la cuba de plastico (5). 

3. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicaciones 1 o 2, 

caracterizada porque el material de al menos uno de los cuerpos de plastico (3, 
1 5 3') es distinto al material del resto de la cuba de plastico (5) 

4. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicaciones 1 a 3, 

caracterizada porque el material de al menos uno de los cuerpos de plastico (3, 
3') es de mayor resistencia y calidad que el del resto de la cuba (5) 

5. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicaciones 1 a 4, 
20 caracterizada porque el cuerpo de plastico (3, 3') constituye una envolvente o 

forro del cubo de rodamientos (1). 

6. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicacion 5, caracterizada 

porque la envolvente o forro que constituye el cuerpo de plastico (3) presenta 
unos nervios (4) que proporcionan mayor resistencia a la union con la cuba (5). 

25 7.- Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicaciones 5 o 6, 
caracterizada porque la envolvente o forro que constituye el cuerpo plastico (3) 
cubre la totalidad de la superficie lateral del cubo de rodamientos (1), asi como la 
embocadura y zona de reten (2) del mismo. 

8. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicacion 1, caracterizada 
30 porque el cuerpo de plastico que se incorpora al cubo de rodamientos (1) es una 

anillo (3') que envuelve la embocadura del cubo de rodamientos (1) asi como la 
zona de reten (2) y una parte de la superficie lateral de dicho cubo de 
rodamientos (1). 

9. - Cuba de plastico para lavadoras domesticas, segun reivindicacion 8, caracterizada 
35 porque el anillo (3') que constituye el cuerpo de plastico inyectado sobre el cubo 

de rodamientos (1), presenta una configuration variable que posibilita diferentes 



-10- 



3' 




FIG.4 
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FIG.5 
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